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Anwendung

Nuten Schruppen Rampen Helix Bohren Schlichten Kopieren

Schneidstoff

Vollhartmetall

Schaftform

nach DIN 6535

Oberfläche

blank TiAIN AITiN 
nano FIRE TiAISiN AlTiN TiSiN TiAIZrN DLC

Typ

Anwendungsgebiet ähnlich DIN 1835

Norm

nach DIN nach Hartner Standard

Schneidenzahl

Anzahl der Hauptschneiden

Schneidenform

Eckenfase Radius mit Toleranz Winkel der Fasfräser

Ø-Toleranz 

Länge

kurz (DIN) lang (DIN) mittellang extralang

Spiralwinkel

Größe des Spiralwinkels / Anzahl unterschiedlicher Spiralwinkel

Zustellung

für seitliche Zustellungen für seitliche Zustellungen 
und zum Rampen

für seitliche Zustellungen,
zum Rampen und Bohren

Schneidrichtung

rechtsschneidend

Spanwinkel

P Stahl, hochlegierter Stahl

M Rostfreier Stahl

K Grauguss, Sphäroguss und Temperguss

N Aluminium und andere Nichteisenmetalle

S Sonder-, Super- und Titanlegierungen

H Gehärteter Stahl und Hartguss

ISO-Codes

Piktogramme



linebasic

Ob Universalfräser oder Spezialist, 
vom Schruppfräser, über Kopierfräser bis zu Hochleistungsfräsern 
für unterschiedlichste Werkstoffe:

Das umfangreiche Programm an Fräswerkzeugen von Hartner bietet 
für jeden Anwendungsfall das passende Präzisionswerkzeug.
Eigens im Haus hergestelltes Feinstkorn-Hartmetall sowie anwendungsorientierte Geometrien 
und Beschichtungen garantieren hohe Standzeiten und maximale Zerspanungsleistungen 
bei gleichzeitig hoher Prozesssicherheit.

Die top line von Hartner ist ein Programm von Hochleistungsschaftfräsern 
für anspruchsvolle Bearbeitungsaufgaben. 
Neben Features wie ungleicher Spiralwinkel oder innovativer Mikrogeometrie, 
die eine minimale Vibrationsneigung garantieren, ist die top line vor allem 
für moderne Frässtrategien wie trochoidales Fräsen, HPC oder HSC geeignet. 
All diese Optimierungen resultieren in maximalen Zeitspanvolumen.

Inhalt ab Seite 4
Programm ab Seite 20

Die Universalfräser der Hartner basic line bieten etablierte Qualität 
zu einem hervorragenden Preis-Leistungs-Verhältnis. Ob Kopierfräser, Fasfräser 
oder Langlochfräser – für die wirtschaftliche Zerspanung stehen Fräswerkzeuge 
zur Bearbeitung von Werkstoffen bis 1400 N/mm2  zur Verfügung.

Inhalt ab Seite 12
Programm ab Seite 95
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Hochleistungs-Schaftfräser TF 100 U

HA
41°
43°
45°

Ģ Ģ Ģ ġ Werksnorm TF 100 U VHM F 3,000 - 20,000 84952 24

HB
41°
43°
45°

Ģ Ģ Ģ ġ Werksnorm TF 100 U VHM F 3,000 - 20,000 84953 25

HB
35°
38°

Ģ Ģ ġ DIN 6527K TF 100 U VHM F 3,000 - 20,000 84900 26

HA
35°
38°

Ģ Ģ ġ DIN 6527L TF 100 U VHM F 3,000 - 25,000 84901 27

HB
35°
38°

Ģ Ģ ġ DIN 6527L TF 100 U VHM F 3,000 - 25,000 84902 27

HB
35°
38°

Ģ ġ Ģ ġ DIN 6527L TF 100 U VHM Z 6,000 - 20,000 84981 28

HA
35°
38°

3xD

Ģ Ģ ġ Werksnorm TF 100 U VHM F 6,000 - 20,000 84956 29

HB
35°
38°

3xD

Ģ Ģ ġ Werksnorm TF 100 U VHM F 6,000 - 20,000 84957 29

HA
35°
38°

Ģ Ģ ġ Werksnorm TF 100 U VHM F 10,000 - 25,000 84980 30

Hochleistungs-Schaftfräser TF 100 TITAN

HA
35°
38°

Ģ Ģ Ģ Ģ ġ DIN 6527L TF 100 
TITAN VHM Z 6,000 - 25,000 84954 31

HB
35°
38°

Ģ Ģ Ģ Ģ ġ DIN 6527L TF 100 
TITAN VHM Z 6,000 - 25,000 84955 31

Pilotfräser TF 100 P

HA
30°

Ģ ġ Ģ Ģ ġ ġ ~DIN 6527L TF 100 P VHM A 1,400 - 12,000 85000 33

P M K N S H Norm Typ Schneidstoff Ober-
fläche

Schaft-
form

Spiral-
winkel 

°
Z Länge Zu-

stellung d1/mm Artikel-Nr. Progr. 
Seite
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TF 100 MULTI-MILL

HA
41°
43°
45°

Ģ Ģ Ģ Ģ Ģ ~DIN 6527L TF 100 
MULTI-MILL VHM 3,000 - 20,000 85011 34

HB
41°
43°
45°

Ģ Ģ Ģ Ģ Ģ ~DIN 6527L TF 100 
MULTI-MILL VHM 3,000 - 20,000 85012 35

HA
36°
38°
37°

Ģ Ģ Ģ Ģ Ģ ġ DIN 6527K TF 100 
MULTI-MILL VHM 3,000 - 20,000 85013 36

HB
36°
38°
37°

Ģ Ģ Ģ Ģ Ģ ġ DIN 6527K TF 100 
MULTI-MILL VHM 3,000 - 20,000 85014 37

HA
36°
38°
37°

Ģ Ģ Ģ Ģ DIN 6527L TF 100 
MULTI-MILL VHM 4,000 - 20,000 84951 38

HB
36°
38°
37°

Ģ Ģ Ģ Ģ DIN 6527L TF 100 
MULTI-MILL VHM 4,000 - 20,000 84950 39

TF 100 MULTI-MILL micro

~HA
40° 2,5xD

Ģ Ģ Ģ Ģ Ģ ġ Werksnorm TF 100 MUL-
TI-MILL MICRO VHM 0,800 - 3,000 85005 40

~HA
40° 5xD

Ģ Ģ Ģ Ģ Ģ ġ Werksnorm TF 100 MUL-
TI-MILL MICRO VHM 1,000 - 3,000 85006 41

TF 100 NI

HA
38°
40°

ġ Ģ Ģ Ģ DIN 6527L TF 100 NI VHM 3,000 - 20,000 85015 42

HB
38°
40°

ġ Ģ Ģ Ģ DIN 6527L TF 100 NI VHM 3,000 - 20,000 85016 42

Hochleistungs-Schaftfräser TF 100 INOX

HA
36°
38°

Ģ Ģ Ģ DIN 6527K TF 100 
INOX VHM 4,000 - 20,000 84958 44

P M K N S H Norm Typ Schneidstoff Ober-
fläche

Schaft-
form

Spiral-
winkel 

°
Z Länge Zu-

stellung d1/mm Artikel-Nr. Progr. 
Seite
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Hochleistungs-Schaftfräser TF 100 INOX

HB
36°
38°

Ģ Ģ Ģ DIN 6527K TF 100 
INOX VHM 4,000 - 20,000 84959 44

HA
40°
42°

Ģ Ģ ġ Ģ DIN 6527L TF 100 
INOX VHM 3,000 - 20,000 85017 45

HA
36°
38°

Ģ Ģ Ģ DIN 6527L TF 100 
INOX VHM 3,000 - 25,000 84972 46

HB
36°
38°

Ģ Ģ Ģ DIN 6527L TF 100 
INOX VHM 3,000 - 25,000 84973 46

Hochleistungs-Schruppfräser HS 100 U

HA
36°
38°

Ģ Ģ Ģ ġ DIN 6527L HS 100 U VHM 5,000 - 25,000 84974 48

HB
36°
38°

Ģ Ģ Ģ ġ DIN 6527L HS 100 U VHM 5,000 - 25,000 84975 48

HB
45°

Ģ Ģ ġ DIN 6527L HS 100 U VHM F 6,000 - 25,000 85018 49

HB
36°
38°

Ģ Ģ Ģ DIN 6527L HS 100 U VHM 6,000 - 20,000 85019 50

HB
36°
38°

Ģ Ģ Ģ Werksnorm HS 100 U VHM 6,000 - 20,000 85020 51

TF 100 MASTER-MILL P

HB
48°

Ģ Ģ ġ Werksnorm TF 100 MAS-
TER-MILL P VHM A 6,000 - 25,000 85031 52

HB
48°

Ģ Ģ ġ Werksnorm TF 100 MAS-
TER-MILL P VHM A 6,000 - 25,000 85034 53

P M K N S H Norm Typ Schneidstoff Ober-
fläche

Schaft-
form

Spiral-
winkel 

°
Z Länge Zu-

stellung d1/mm Artikel-Nr. Progr. 
Seite
































































































































































































































































































































